ROMANIA
TRIBUNALUL IASI
Str. Elena Doamna nr. 1A, IASI, Tel. 0232.260600, Fax. 0232.219660

Numér de inregistrare in registrul de evidentd a prelucrérilor de date cu caracter personal — 3177

Nr. 7995/11.11.2020
SOLICITARE DE OFERTA

Tribunalul Iagi cu sediul in municipiul Iasi, str. Elena Doamna, nr. 1A, avand cod fiscal
4981212, in calitate de autoritate contractant, intentioneazd sd achizifioneze in ziua de
18.11.2020. urmatoarele lucrari :

.. lucréri de reparatie usi garaj.Judecatoria Jasi, Jud. Jasi . - - c vt oo

Caracteristici tehnice i operatiuni ce trebuiesc executate:

Se propune inlocuirea confectiei metalice existente care este deterioratd si ruginiti, cu o
confectie metalici realizatd din structurd cu teavi rectangulard, umpluturi cu vati minerals, placata
cu tabla groasd si sticld armata. Dimensiunile portilor metalice de garaj au dimensiunile urmitoare:
Poarta metalica 1 - . =2,79 m, H= 2,82 m; Poarta metalici2 — L. = 2,79m H=2,82 m.

a) Operatiile care trebuiesc executate sunt urmétoarele:

- Demontat porti duble;

- Confectionare porti duble;

- Vopsire porti duble;

- Montare porti duble.

b} Materiale si cantititi propuse a {i folosite in vederea executarii celor 2 porti metalice de
garaj:

- Teava rectangulari 80x50x5 — 24 ml;

- Teavd rectangulara 60x40x4 — 54 ml;

- Otel lat 80x5 — 6 ml;

- Otel lat 30x5 - 18 ml;

- Profil patrat 12 mm — 144 ml;

- Tabli laminatd g =2 mm — 36 mp;

- Zavor — 4 buciti;

- Balamale - 12 buciti;

- Conespanduri — 24 buciti;

- Sticld armatd 10 mm — 4,2 mp;

- Vatd minerald SC80 — 18 mp;

- Electrozi — 42 kg;

- Grund — 25 kg;

- Vopsea crem -- 25 kg;

- Diluant - 15 kg.

Detaliile sunt cuprinse in caietul de sarcini atasat.

Sens in care va invitim si depuneti oferta dumncavoastri de pret pdnd la data de
18.11.2020, ora 12,00.

Procedura de achizitie aplicati este cumpirarea directs, conform dispozitiilor art. 7 alin.5 din

Legea nr. 98/2016 privind achizitiile publcie, cu modificarile si completdrile ulterioare, privind
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atribuirea contractelor de achizifie publics, a contractelor de concesiune de lucrari publice si a
contractelor de concesiune de servicii.
Criteriul utilizat pentru atribuirea contractului: ,,preful cel mai scizut™, cu conditia respectéarii
specificatiilor tehnice din caietul de sarcini.
Oferta se va depune la sediul institufiel Tribunalul Iasi din municipiul lagi, str. Elena
Doamna, nr.1A, Registraturd, sau se va transmite prin fax la numarul 0232/276611 sau prin e-
mail la adresa carmina.cozmescu(@just.ro. si va contine:
- . Pfopunerea fim@nciams
- propunerea tehnica.
Data limitd pénd la care se pot solicita clarificari: 16.11.2020, ora 12,00.
Data limitd pentru depunerea/transmiterea ofertei: 18.11.2020, ora 12,00.
Pentru informatii suplimentare ne putefi contacta la telefon 0232/276611, e-mail
carmina.cozmescu@just.ro , persoand de contact Cozmescu Carmina.

Avizat, fntocmit,

Manager economic, Consilier tehnic,

Ec. Violeta Ursachi Ing. Carmina Cozmescu
(pam
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CAIET DE SARCINI
pentru
_ Lucrari de reparatii porti garaj Judecitoria lagi _

Vor fi acceptate doar ofertele agentilor economici inregistrati in Sistemul Electronic al
Achizitiilor Publice (SEAP).

Propunerea Tehnici

Ofertantul are obligatia de a face dovada conformitatii propunerii de executie a
lucrarilor cu cerintele previizute In caietul de sarcini.
In acest scop propunerea tehnici va contine:
a) SMC (sistemul de management al calititii) certificat;
b) Ofertd financiari;
c) Oferta tehnici;
d) Fisele tehnice aferente materialelor;

1. Caracteristici tehnice si operatiuni ce trebuiesc executate:

Se propune inlocuirea confectiel metalice existente care este deteriorat si ruginiti cu
o confectie metalicé realizatd din structurd cu teavi rectangulard, umpluturi cu vatd minerals,
placatd cu tabld groasd si sticldi armatd. Dimensiunile portilor metalice de garaj au
dimensiunile urmatoare: Poarta metalici 1 — L = 2,79 m, H = 2,82 m; Poarta metalici 2 - L =
279m, H=2,82 m.

a)

b)

Operatiile care trebuiesc executate sunt urmétoarele:
Demontat porti duble;
Confectionare porti duble;
Vopsire porti duble;
Montare porti duble.

Materiale si cantititi propuse a fi folosite in vederea executirii celor 2 porti
metalice de garaj:

Teavi rectangulari 80x50x5 — 24 ml;

Teavi rectangulard 60x40x4 — 54 ml;

Otel lat 80x5 — 6 ml;

Otel lat 30x5 —~ 18 ml;

Profil patrat 12 mm — 144 ml;

Tabla laminati g = 2 mm — 36 mp;

Zavor — 4 buciti;

Balamale — 12 buciti;




- Conespanduri — 24 buciiti;

- Sticld armata 10 mm - 4,2 mp;
- Vatd minerald SC80 — 18 mp;
- Electrozi — 42 kg;

- Grund - 25 kg;

- Vopsea crem — 25 kg;

- Diluant — 15 kg.

2. Materiale

Executantul are obligatia si respecte, pe langi caietul de sarcini, toate normativele
carc reprezinta reglementari pentru aceasti categorie de constructie (normative, instructiuni
tehnice, standarde, etc.). Executantul are obligatia de a demonta confectia metalici existenti
si de a monta confectia metalica solicitatd in caietul de sarcini. Demontarea confectiei
metalice vechi se va face in aga fel incat si nu fie necesard refacerea fatadei, in caz contrar

- reparatia-va fi-suportatd-de citre executant. Toate-elementele ce-alcituiesc confectia metalicd - -

vor fi obligatoriu insofite de agrementele tehnice solicitate de legislatia in vigoare. Pe
parcursul executérii lucrarllor vor fi efectuate probe si verificdri privind respectarea
dimensiunilor, etanseitatea, verticalitatea, paralelismul elementelor.

Materialele utilizate la executia lucrarilor vor avea caracteristici tehnice conforme cu
standardele actuale. Ofertele vor contine date exacte despre materialele ce urmeazi a fi puse
in operd: denumirea materialului, producitorul, furnizorul, caracteristici tehnice si vor fi
insotite de specificatiile producitorului, tehnologia de punere in opers, certificate de calitate,
certificate de conformitate.

Teava rectangularé trebuie si aiba suprafata exterioara si interioard neteda, lipsita de
fisuri, crapaturi, suprapuneti de material, incluziuni nemetalice. imbinarea sudati trebuie sa
fie compacta si continud, fara fisurl sau alte defecte care s reduca rezistenta imbinarii sudate
sub cea a metalului de bazi. Nu se admit deniveliri ale marginilor benzii in imbinarea sudati.

Extremitatile tevilor trebuie retezate perpendicular pe axa tevii. Nu se admite deformarea
capetelor fp\,m

Barele de ofel lat trebuie sa fie drepte, fard Indoituri sau deformatii ale axei. Abaterea
de la rectiliniaritate nu trebuie si depiseascd 5 — 10 mm. In sectiune laturile trebuie si fie
perpendiculare, se admite o abatere de la perpendicularitatea sectiunii de maxim 5% din
grosimea barei. Barele trebuie s fie taiate fard indoirea capetelor si fard deformarea sectiunii.
Nu se admite risucirea vizibild cu ochiul liber a barei in jurul axei sale.

Suprafata tablelor trebuie sa fie curatd si netedd, lipsitd de pojghite, aschii, sufluri,
crapaturi, incluziuni nemetalice §i de zgurd, lipsuri de material, suprapuneri si stratificiri. Nu
se admite remedierea prin sudurd a defectelor de suprafatd. Nu se admit pe marginile taiate
exfolieri §i rupturi vizibile cu ochiul liber. Tablele trebuic s# aiba marginile tiiate in unghiuri
drepte.

Autoritatea contractantd are dreptul sa refuze materialele care nu corespund din punct
de vedere calitativ.

Lucrarile se vor executa de cétre firme cu experientd in domeniu si cu personal
calificat.

Inceperca lucrarilor va fi precedatd de organizareca de santier, in special privind
asigurarea acceselor, a zonelor de depozitare si de adoptare a masurilor ce se impun de
protectie a muncii si de prevenire a incendiilor.

Executantul va intocmi, Tmpreund cu reprezentantii beneficiarului, procesele verbale
privind diversele faze ale executiei, in special pentru lucririle ascunse.

in functic de conditiile atmosferice se vor semna procese verbale de intrerupere a
lucrdrilor pentru perioadele respective, care vor fi justificate cu documente, iar termenul de
executie al lucrdrilor va fi prelungit cu perioada de intrerupere respectivi.



Inainte de depunerea ofertei, se recomandii vizitarea si examinarea
amplasamentului lucririi si obtinerea tuturor informatiilor care pot fi necesare in
vederea elaboririi si depunerii ofertei.

3. Tehnologii de executie

a) Tiierea pieselor

Taierea pieselor se poate realiza cu foarfeca, cu fieristraie, cu disc, tehnici de tiiere cu
Jjet de apd si termicd. Taierea trebuie efectuatd astfel incét si fie indeplinite cerintele cu privire
la tolerantele geometrice, duritatea maxima si rugozitatea marginilor. Zona in care urmeazi si
fie efectuatd tdierea trebuie si fie curatd si uscatd. Daci marginile prezinti neregularitati
acestea vor fi indepértate cu polizorul. Devierea liniei de tdiere fati de linia de trasare nu
trebuie sé fie mai mare de 1 mm.

b) Sudarea pieselor
Executarea unor imbindri sudate de buni calitate este conditionatd de folosirea unor
laminate de buni calitate lipsite de defecte ca: stratificdri, suprapuneri, sufluri, incluziuni. Pe
durata executdrii sudurii trebuie asigurati o coordonare a sudurii, prin personal de coordonare,
calificat corespunzitor pentru aceasta si cu experientd In operatiile de sudare pe care le
supervizeazd. Piesele care urmeazi a fi asamblate trebuie si aibd suprafetele curate si uscate.
Se interzice folosirea pieselor ude, acoperite cu gheats, unsoare, impurititi sau rugina. Inainte
de asamblare, muchiile ce se imbina prin sudurd si zonele invecinate pe o litime de cel putin
20 mm, trebuie curdtate. La pregétirea Imbindrii nu trebuie si existe fisuri vizibile. Elementele
de sudat trebuie aliniate corect si mentinute in pozitie prin suduri de prindere provizorie sau
prin dispozitive exterioare si blocate pe durata sudirii initiale. Asamblarea trebuie executats
astfel Tncét realizarea imbindrilor componentelor sa respecte dimensiunile finale ale confectiei
metalice. Trebuie avute in vedere precautii pentru a evita pulverizarea sudurii. In cazul in care
acest lucru se intAmpla, aceasta trebuie indepirtatd. La sudurile intrerupte din diferite motive,
la reinceperea sudurii se va ingriji s3 se ob{ind o topire completd a suprafetei de contact dintre
sudura veche si sudura noua. Se recomanda ca acolo unde este posibil, sudarea si se faci in
pozitie orizontald. Sudurile in aer liber se vor efectua sub directa indrumare a personalului
autorizat. Vor trebui luate mésuri speciale pentru protejarea locului de sudare si al sudorului,
de vént, ploaie, zipada, care ar impiedica buna executie a lucririlor.

¢) Vopsirea confectiei metalice

Inainte de vopsire trebuie verificati conditia suprafetei. Scopul principal al pregatirii
suprafetelor este asigurarea maximului de aderentd posibila a produsului si acoperirea cu
startul suport.

Suprafetele metalice pe care urmeaza sa se realizeze vopsitoria se vor pregati astfel;

- Se indepérteazi eventualele urme de noroi, praf si alte impuritati;

- Se indepirteaza rugina cu o perie de sirma sau cu hartie abrazivi de finete medie;

- Se degreseazi suprafata prin spilare cu api si detergent sau cu diluant i se sterge
cu o clrpd uscatd si curatid. Accastd operatie se repetd pand la indepirtarea
completd a stratului de grisimi.

Aplicarea vopselei se va face mecanizat cu pistol de pulverizat, in 3 starturi, fiecare
strat aplicandu-se numai dupd uscarea completa a celui precedent. Vopseaua se va aplica in
straturi uniforme faré a ldsa urme mai groase sau mai subtiri de vopsea. Suprafetele vopsite
vor trebui sd se prezinte ca un strat uniform, continuu, neted si care si acopere perfect
straturile interioare. Portiuni neacoperite, pete, desprinderi, cute, scurgeri, discontinuititi ale
peliculei, aglomerri de pigmenti, urme de fire de piir din pensula, nu vor fi admise.

d) Feronerie

Articolele de feronerie trebuie si fie realizate din material rezistent la coroziune, si
asigure o durabilitate ridicatd in timp, cu eforturi minime de intretinere. Se va coordona




feroneria cu celelalte lucriri. Se vor furniza articole de feronerie concepute adecvat utilizarii
pe confectii metalice. Fiecare piesi de feronerie va fi montatd conform instructiunilor si
recomandarilor producitorului. Piesele se vor monta perfect vertical, orizontal si aliniat.
Fiecare piesd de feronerie va fi reglatd si verificatd pentru a se asigura functionarea corecta.
Se vor inlocui piesele care nu pot fi reglate. Feroneria trebuie si nu prezinte deformari.
Elementele de feronerie trebuie si functioneze ireprosabil fird greutate si sd se asigure
inchiderea etansa a confectiei metalice. Piesele de feronerie care nu corespund vor fi inlocuite
cu altele care si functioneze perfect. Elementele de feroneric cu rol de preluare a sarcinii,
trebuie s fie imbinate cu ramele printr-un contact de aderentd si asamblare prin forma
ajustajului.

e) Geamuri

La confectia metalica (porti) se vor monta gemuri din sticld armatd. Materialele nu vor
fi puse 1n opera daca nu sunt fnsotite de certificate de calitate. De asemenca nu se vor pune in
lucru geamuri sparte, fisurate, zgriate sau cu goluri In masi. Geamul pentru ferestre si
-materialele. de fixare a acestuia-vor-fi de calitate corespunzitoare prin-care-se previne aparitia -
unei deteriordri dupi montare, in conditii normale de folosire. Se vor examina zonele si
conditiile care urmeaza a fi puse in operd geamurile. Nu se vor incepe lucridrile inaintea
intrunirii conditiilor satisficitoare. Dupa montare, suprafata geamurilor trebuie si fie curati,
pland si fard pete sau defecte. Se vor indepérta si inlocui geamurile ciobite, sparte, zgariate,
crépate sau care au fost deteriorate in decursul operatiunilor de montare. in cazul lucririlor
géisite necorespunzitoare acestea vor fi remediate. Costurile rezultate in urma remedierilor vor
fi suportate de cétre executant.

f) Termoizolatie

Panourile de vatd minerald vor fi montate intre cele doud panouri metalice. Panourile
de izolafie trebuie si fie rezistente la umezeald si stabile ca dimensiuni. Izolatia trebuie si nu
fie usor ignifugd si rezistenta la api.

Materialele folosite trebuie s respecte prevederile cuprinse in standardele si normele
de produs.

4. Termen de executie

Termenul de executie este de 20 de zile calendaristice, de la data semnarii contractului.

5.Propunerea financiara

Ofertantul va elabora propunerea financiari astfel incét si furnizeze toate informatiile
solicitate pentru realizarea lucrarilor de executie. Moneda de baza/referinti a contractului este
leul. Ofertantul este responsabil pentru includerea in ofertd a tuturor cantititilor de lucriri
prevazute in lista de cantitdfi pusé la dispozitie de autoritatea contractanti. Nu se accepti
modificarea pretului ofertat, pentru toatd durata de derulare a contractului.

6.Modalitiiti de plati

Decontarea lucrdrilor se va face in baza situatiilor de lucriri confirmate de
reprezentantul desemnat al autorititii contractante. Pretul unitar din situatiile de lucrari va {i
cel ofertate si nu se va schimba pe perioada derulirii contractului.

Plata se va efectua in termen de 30 de zile lucratoare, de la emiterea facturii, dupa
verificarea lucrdrilor executate $i acceptarea situatiilor de lucriri de c#tre autoritatea
contractanta.



7.Receptia lucririlor

La terminarea executiei lucrarilor se vor intocmi formele de receptie a lucririi, in baza
constatdrilor si verificdrilor efectuate de céitre o comisie desemnatd de autoritatea

contractanta.

8.Alte preciziri

v

v

Programul de lucru va fi structurat astfel incat operatiunile producitoare de
zgomot s3 se realizeze n afara programului de lucru al instantei 8 — 16.
Autoritatca contractantd precizeaza ci orice solicitare suplimentari de valori
pentru necesitatea executdrii unor lucrdri ca urmare a necunoasterii
amplasamentului, solicitare efectuatd pe parcursul derulirii lucririlor, nu va
fi luata in considerare;

Evacuarea deseurilor se va face de citre executant. In cazul in care, ca
urmare a decopertarii, rezultd materiale nedeteriorate, acestea vor fi
depozitate Intr-un loc indicat de reprezentantii Judecitoriei lasi;

in cazul lucrarilor gdsite necorespunzitoare, acestea vor fi remediate.
Costurile rezultate tn urma remedierilor vor fi suportate de citre executant;
Preful ofertat va include toate cheltuielile inclusiv cu transportul, cu
masurétori, manoperé, cheltuieli indirecte, profit, etc.;

Contractantul are obligatia de a asigura garangia lucrdrii ofertate pentru
perioada specificatd. Perioada de garantie Incepe dupd semnarea procesului
verbal de finalizare a lucririlor;

Materialele aduse pentru executarea lucririi vor fi insotite de documentele
care atestd caracteristicile tehnice, calitatea si conformitatea acestora, st vor
fi prezentate nainte de punerea in operd. Nici un material nu va fi pus in
operd fard existenta acestor documente;

Pe parcursul executiei, personalul executantului va pastra linistea, va avea o
purtare si o tinutd decenti;

Accesul la instalatiile din cladire se va face numai cu acceptul si conditiile
impuse de autoritatea contractanti;

Executantul va lua toate mésurile necesare pentru instruirea personalului
propriu in conditiile legii pe linie de sanitate, securitate in munci si situatii
de urgents;

Executantul va lua toate misurile de protectie astfel incit si fie excluse
posibilitifile de accidentare ale justitiabililor, a personalului instantei, a
jandarmilor.

Ing. constr., Consilier,

Carmina Cozmescu

[ peto







